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Ndazov projektu:

CNC 5 - OSE
OBRABACIE CENTRUM
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Hlavny ciel projektu:

Rast vyskumno-vyvojovych a inovacnych kapacit
v priemysle a sluzbdch.

FUROPSKA UNIA
Europsky fond
regiondlneho rozvoja
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Predmet projektu: 5-osé CNC frézovaco-sustruznicke centrum
Typ: AXA VHC -_XTS 50+D

Termin instalacie: 06-2018

Spustenie do prevadzky: 07-2018

l. 4-0sé frézovanie

Pracovné rozjazdy:

X=4000 mm

Y = 900 mm vertikalny / horizontalny

Z =790 mm vertikalny/ 850 mm horizontalny

Pracovna vyska:

min. 0 mm -max. 790mm vertikalne

min. 250mm -max. 1100mm horizontalne

Pracovny stol: 950 mm x 4 400 mm

Maximalna vaha obrobku vratane upinacich pripravkov: 4 500 kg

Stenou mozné rozdelenie stola v osi X na 2 000 a 2 000 mm s automatickym rozoznanim stran
5ca5db

Il. 5-0sé frézovanie

Integrovany otocny frézovaci stol v pracovnom stole s opciou sustruzenie:

Priemer: do 900 mm

Maximalna vaha obrobku vratane upinacich pripravkov: 1 500 kg

I1l. 5-0sé frézovanie a sustruzenie

Priemer: do 900 mm

rozsah otacok: 0 - 400 ot./min

Maximalna vaha obrobku vratane upinacich pripravkov: 500 kg
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StandardmaBblatt zur Ubersicht
Technische Anderungen, Irrtimer oder
Druckfehler vorbehal ten

Ausstattung, Ausfihrung und Eigenschaften
kénnen je nach Produktversion und ausgewshl ten
lusatzoptionen variieren. Die Abbildungen
zeigen zun Teil mehrpreispflichtige Optionen.
MaBgebl ich fur die Ausfihrung von Maschinen

sind alleine die Auftragsbestatigungen.

FuBischraube M30x2
Einstellbereich +10mm
00246831-4-

Maschinenfuf

Verbundanker z.B. UTAT: UKA 3 EAP
Ankerstange ASTA M16/250
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Zeichnung geprift

FuBplatten 00246834-3-

(nicht im Lieferumfang enthal ten)

und gemehmigt

Minsfersfrafe:

R

XA Entwiclangs— und Maschinentau Gt

57 - 48624 Schigpngen

Tel O7555/B7-0 - F 02555/ 9%
bt/ /. axo-maschnentoude
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